Kartonpiyer Alcisi
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Kartonpiyer, gobek, aplik ve heykel gibi dekoratif malzemelerin
yapiminda kullanilan yapi algisidir.

Ana Ozellikler

* Yasanilan ortamlarda kisisel begenilere uygun dekoratif ve estetik
bicimler yaratilir.

e Kullanim siiresi, rahat ve firesiz uygulamaya olanak saglar.

e Kolay kanstirilir.

e Yilksek dayanim ve yiizey sertligine sahiptir.

« ince taneli olmasindan dolayi piiriizsiiz bir dokiim yiizeyi olusturur.

* Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

e Nemin yiiksek oldugu ortamlarda da rahatlikla kullanilir.
Karbon salimi disuktir.

KARTEK
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

Firga F Gelik Sistre
Algi Teknesi ' Kartonpiyer Gdnyesi
Plastik Eldiven ? Testere
Mekanik Kanigtirici ‘ Girpi ipi
‘R -
S / Algi Sistre m

Genel Ozellikler | |||/l

Teknik Ozellikler
Su./ Algs Oram Dékiim 7—-175It suya 10 kg KARTEK
Yapistirma 6 —6,5 It suya 10 kg KARTEK
Priz Baslangig Siiresi > 8 dakika (TS EN 13279-1’e gére)
Donma Siiresi 30 dakika
Basing Dayanimi(en az) 100 kgf/cm? (4x4 blok)
Egilmede Gekme Dayanimi (en az) 45 kgf/cm? (4x4x16 blok)
200 Mikron Elekten Gegen (en az) %99,5
100 Mikron Elekten Gegen (en az) %95
Gevsek Birim Hacim Agirli§i(toz) 750-800 kg/m?
Kuru Birim Hacim Agirhigi 1050 — 1100 kg/m3
Yangina Tepki Al
Sahip Oldugu Standart
TS EN 13279-1 /TS EN 13279-2 C1 - Lifle Giiglendirilmig Algi Elemanlari igin Yapi Algisi
Ambalaj
Polipropilen Torba 30 kg + %2
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Uygulama
Duvar

ON HAZIRLIKLAR Dokim kalbi iizerindeki toz ve tutunmayi
Uygulamaya baslamadan 6nce, dokim Onleyici maddeler temizlenmelidir.

kalibi rahat sarsilabilecek bir yiizey lizerine

konulmalidir.

4
KARISIMIN SURULMESI ORTAM SICAKLIGI DIiKKAT!

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin ¢ikmasi igin, Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az KARTEK'i SATENTEK disinda higbir iiriin veya
uygun nitelikte ayirici malzeme kalip yiizeyinin +5°C olmalidir. malzeme ile karistirmayiniz.

tamamina sarilir.

8
KARISIM SUYUNUN HAZIRLANMASI DIKKAT! is GUVENLIGI
Algi teknesine su konulur. Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen alci Sepeleme Oncesi, elleri korumak amaciyla
teknesi ve suyun temizligine dikkat edilmelidir. plastik eldiven kullanilabilir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

TORBANIN AGILMASI
KARTEK torbasi maket bigagi ile kesilir.

12

BEKLEME SURESI
Birkag dakika beklenir.

KARISTIRMA - 2. YONTEM

Karistirma distik devirli mekanik karistirici
kullanilarak yapilir. Yiiksek devir, algi
tliketimini artirir ve erken donma vb. sorunlara
yol agabilir.

SEPELEME SEPELEME

KARTEK, tekne igerisindeki suya sepelenmeye KARTEK su yiizeyini Ortene kadar sepelemeye
baglanir. Su/algi orani 7 — 7,5 It suya 10 kg devam edilir.

KARTEK'tir.

DIKKAT! KARISTIRMA - 1. YONTEM
Alginin performansini ¢ok fazla etkileyen Karistirma plastik eldiven kullanilarak, elle
aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. yapilabilir.

KARISTIRMA - 3. YONTEM Tekne icerisindeki harg, her noktada akici
Karistirma siva malasi ya da ¢irpagla da kivama gelinceye kadar, iginde topaklar
yapilabilir. kalmayacak sekilde karistirilir. Karigtirma

sonras! harg kaliplara dokilmeye hazirdir.



18
KULLANIM SURESI DIKKAT! DOKIM
Tekne icerisindeki harg yaklasik 8 — 13 KARTEK harcina, karisimdan sonra su veya Hazirlanan KARTEK harcl, kalip (izerine
dakikada donmaya baglayacagindan algl eklemeyiniz. dokilr.

kartonpiyer imalatinda seri davraniimalidir.

SARSMA KETEN ya da CAM ELYAFI SERILMESi DKM
Kalip sarsilarak KARTEK harcinin kaliba tam Keten ya da cam elyafi, kartonpiyerin yas Bu islemden sonra ikinci kat KARTEK harci
olarak yerlesmesi saglanir. dayanimini artirmak tizere ilk kat KARTEK kalip tizerine dokiltir

harci iizerine serilir.

26
)
DUZELTME KALIP KENARININ TEMIZLENMESi DONMA SURESI
Kalip iizerine dokiilen harg diizeltilerek, Kalip kenarlari algi sertlesmeye basladiktan Kalip tizerindeki KARTEK harci yaklasik 30
kartonpiyerin arka yiizeyi diizgiin hale getirilir. sonra temizlenir. dakikada donacaktir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

KALIPTAN GIKARMA Kaliptan ¢ikartilan, piriizsiiz bir dokiim
Donma siiresi g6z 6niine alinir ve kartonpiyer, ylizeyine sahip kartonpiyer sabitlenmeye
kalibin késesinden itilerek cikartilir. hazirdir.

ON HAZIRLIKLAR
Yiizeydeki toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
firca ile temizlenmelidir.

KESiM iSARETLEME
Kartonpiyer istenilen 6lgliye gore kartonpiyer Kullanilacak kartonpiyer boyutuna gére
gonyesi tzerinde testere yardimiyla kesilir. tavandan olgi alnir.

PURUZLENDIRME ISLATMA

Tutunmayi artirmak tizere piiriizsiiz yizeyler Kuru ve sicak yizeyler ile kartonpiyerlerin
bir sekilde pirtizlendirilmelidir.Ornegin keser arkasl, uygulama 6ncesi 1slatiimalidir
kullanilarak gentikleme yapilabilir.

GIRPI iPi
Uygulama yapilacak duvarin iki kogesi
isaretlenir ve cirpi ipi ile teraziye alinir.

YAPISTIRMA HARCININ HAZIRLANMASI
Kartonpiyerin sabitlenmesine baslamadan
dnce, yapistirma icin kullanilacak kartonpiyer
harci 10 — 17 nolu adimlarda gosterildigi gibi
hazirlanir. (Bakiniz Sayfa 64)



DIKKAT! Yapistirma harcinin galisma siiresinin YAPISTIRMA
Yapistirma harcinin dkiim harcina gore daha daha uzun olmasl i¢in karigima bir miktar Hazirlanan yapistirma harci, kartonpiyerlerin
kati olmasi istendiginden su/algi orani 6 — 6,5 SATENTEK sepelenebilir. arkasina ispatula ile sirilir.

It suya 10 kg KARTEK olmalidir.

40
Kartonpiyer arkasina siiriilen harg, Yapisma saglanana kadar birkag dakika EK YERLERI
uygulandigi yiizeye tamamen yapisincaya beklenir. Kartonpiyer ek yerleri (derzleri) kartonpiyer
kadar bastirilir. harct ile doldurulur ve diizeltilir.

Bu islem igin gelik sistre kullanilir. GAPAKLARIN GiDERILMESi PERDELIK YAPILMASI
Kartonpiyer (izerindeki piiriiz ve ¢apaklar alci Yapistirilacak perdeligin konumuna gére
sistre ile giderilir. duvardan olcti alinir.



KARTEK Kartonpiyer Alcisi

iISARETLEME
Alinan 6lgiiye gore perdelik hatti tavan iizerine
cirp! ipi ile isaretlenir.

PURUZLENDIRME

Perdeligin tavana daha iyi tutunmasini
saglamak igin ¢irpi ipi hatti keser ile
centiklenir.

3
8 Y, 49
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Aluminyum mastar dikmelerle desteklenerek
cirpl ipi hattinin arkasina yerlestirilir.

'y

OBEKLEME

Keten, yapistirma harcina iyice bulastirilir ve
alci levha —tavan birlesimine dbekler halinde
uygulanir.

Kesilen algi levha, kancalar yardimiyla
aluminyum mastara tutturulur.

Obekleme yapildiktan sonra algi levha ile tavan
birlesimine yapistirma harci pah olusturacak
bigimde stirilr.

51 53
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BEKLEME SURESI Daha sonra kancalar sokiiltr. Dikmeler alinir ve aluminyum mastar sokiilir.

Sirilen yapistirma harcinin kurumasi igin bir
stire beklenir.
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Hazirlanan perdelige kartonpiyer sabitlenir. KGSE BiRLESIMLERI Kartonpiyer kdseleri motifler dikkate alinarak
Kose birlesimlerinde kullanilacak sabitlenir.
kartonpiyerler, 45 derece aglyla kartonpiyer
gonyesi tzerinde testere yardimiyla kesilir.

DEKORATIF UYGULAMALAR

ALCI TEKNESINiN TEMIiZLENMESIi EL ALETLERiNiN TEMiZLENMESi GOBEK
Uygulama bittikten sonra, algi teknesine bir Ayni sekilde, kullanilan el aletleri de siinger ile Farkli tip ve motifte gdbek dokimleri
miktar su dokiliir. Teknede kalan algl, siinger ovularak temizlenir. kartonpiyer harci ile yapilabilir.
ile temizlenir.
2 3

Ni§ - SOVE APLIK

HEYKEL
Farkli tip ve motifte nig ve séve dokimleri Farkli tip ve motifte aplik dokimleri Farkli tip ve motifte heykel dokimleri
kartonpiyer harct ile yapilabilir. kartonpiyer harci ile yapilabilir. kartonpiyer harciyla yapilabilir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

___________ SikSorulanSorular | | [[[]

SORU

YANIT

KARTEK torbasindan neden
taglasmis algi pargalan gikiyor?

KARTEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
ingaatta 1slanmigtir.

Nakliyeciden teslim alirken, KARTEK torbalarinin
1slanip 1slanmadigi kontrol edilmelidir.

KARTEK torbalari, kuru biryerde (st lste en fazla
20 torba istiflenmeli, zeminle temas etmemeli,
nem ve yogusmadan korunacak sekilde
depolanmalidir.

~ ¢

>

KARTEK harci neden kisa siirede
donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli veuygun olmayan
nitelikte su kullanilmgtir.

KARTEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmelidir. Algi yeteri
miktarda suyla karigtiriimalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmustir.

Harcin hazirlandi§i kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmalidir.

KARTEK harci, hizli ya da uzun siire karstiriimistir.

KARTEK harci, har¢ her noktada macun kivamina
geldiginde karigtirmaya son verilmelidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik — 1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmahdir.

KARTEK, gerek kartonpiyer dokiimiinde gerekse yapistiriimasinda kullanildigi igin,iretim
asamasinda, kullanim ve donma siiresi her iki imalat goz oniine alinarak ayarlanmaktadir.
n Kartonpiyer sabitlemesi yapan uygulamacilarin bu durumu dikkate almalar gerekmektedir.
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SORU

YANIT

cozim

>

KARTEK harci neden uzun siirede
donuyor?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmigtir.

KARTEK harcinda su sicakhi§ina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Karigimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 — 7,5 It su yeterlidir;
karigim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullanilmamalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde dnceki karigimlardan donmus algi
kalmistir.

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi goz éniine
alinmaldir.

KARTEK, gerek kartonpiyer dokiimiinde gerekse yapistiriimasinda kullanildig igin, tretim
asamasinda kullanim ve donma siiresi her iki imalat g6z 6niine alinarak ayarlanmaktadir. Kartonpiyer
» sabitlemesi yapan uygulamacilarin bu durumu dikkate almalari gerekmektedir.

Kartonpiyer kaliptan neden
ayriimiyor?

Kartonpiyer, kaliptan erken gikariimaya
caligiimaktadir.

Kartonpiyeri kaliptan ¢ikarmak i¢in en az 25
dakika beklenmelidir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gikmasi igin
kullanilan karnisim uygun degildir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gtkmasi igin,
uygun kalip ayirict malzeme kullaniimalidir.

Karigim, yiizeyin tamamina siiriilmemistir ya da
miktar yeterli degildir.

Kartonpiyerin kaliptan diizgiin gikmasi igin,
uygun kalip ayirict malzeme, kalip yiizeyinin
tamamina siirtilerek yiizey hazirlanmalidir.

KARTEK neden giiriik gikiyor?
(Neden dayanimi az?)

Karisimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullanilmistir.

KARTEK harcinda temiz su kullaniimalidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 — 7,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletlerde, dnceki karigimlardan donmus algl
pargaciklari kalmistir.

Harcin hazirlandigi kap ile uygulamada kullanilan
aletler temiz olmaldir.

Karisima sonradan su veya algi eklenmistir.

Su/algi orani bastan iyi ayarlanmali, harca
sonradan su veya algi eklenmemelidir.
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KARTEK Kartonpiyer Alcisi

YANIT

KARTEK neden hembeyaz renkte
degil?

Karigimin hazirlanmasinda kirli ve uygun olmayan
nitelikte su kullaniimigtir.

KARTEK harcinda temiz su kullaniimalidir.

Renkteki farklilik hammaddeden kaynaklanmistir.

Algi tagl, dogada bulundugu bélgeye gére

farkli kalinliklardaki toprak drtiistiniin

altindan gikartilarak ayiklanir. Ayiklanmayan
taneler renkte degisime neden olur. Algi tagi
dogada mutlaka beyaz renkte bulunmaz. Sari,
kahverengi hatta siyah renkte olanlari da vardir.
Hamaddeden kaynaklanan renk degisimleri (iriin
kalitesinde farklilik yaratmadigi gibi belli bir
zaman iginde dogal beyaz rengini alir.

Kartonpiyer, yapistirilirken
neden kirithyor?

KARTEK harci gereginden fazla karigtiriimigtir.

KARTEK harci, bir kez karigtirihip kivamini
bulduktan sonra, ikinci kez karigtinimamaldir

Keten ya da cam elyafi, yeterince ve diizglin olarak
serilmemistir.

Keten ya da cam elyafl, ilk kat kartonpiyer
lizerine diizglin olarak serilmeli ve yeteri
miktarda kullaniimalidir.

Kaliptan gikarilan kartonpiyerler, yeteri kadar
kurumadigindan dayanim kazanmamistir.

Kartonpiyerler havalandirilan bir ortamda tam
olarak kurutulmalidr.

Kartonpiyer uygulandiktan sonra
neden cathyor?

Kartonpiyer ek yerlerinde (derzlerde) yeteri
miktarda kartonpiyer harci kullanilmamigtir.

Kartonpiyer ek yerleri (derzleri) yeteri
miktarda kartonpiyer harci ile doldurulmali ve
diizeltilmelidir.

Karisimda kullanilan su miktari fazladir.

10 kg KARTEK icin 7 —7,5 It su yeterlidir;
karisim hazirlanirken bu miktardan fazla su
kullaniimamalidir.

Kartonpiyer, binanin yapisal hareketlerinden dolayi
catlamigtir.

Biiziilme — genlesme, oturma gibi binanin
yapisal hareketleri sonucu kolon, kiris,

doseme gibi yapi elemanlarinda olusabilecek
catlamalar, kartonpiyerlerin ¢atlamasina yol
acabilir. Yapisal hareketlerden kaynaklanan bu
catlaklarin KARTEK'in Uriin kalitesi ve uygulama
ile cogunlukla bir ilgisi yoktur. Ozellikle yeni
binalarin bir stire oturmasi beklenmeli ve tamirat
g6z oniine alinmalidir.

74




SORU

YANIT

cozim

Kartonpiyer, sabitlendigi
yiizeyden neden diisiiyor?

Kartonpiyerin yapistirildigi yiizeyde toz ve
tutunmay dnleyici maddeler vardir. Kartonpiyerin
yapistinildigi yiizey ¢ok piirlizstizdir.

Toz ve tutunmayi dnleyici maddeler uygulama
oncesi temizlenmelidir.

Kartonpiyerin yapistirildi§i ytizey ¢ok piiriizsiizdiir.

Tutunmay artirmak Gzere piriizsiiz yizeyler
bir sekilde purizlendirilmelidir. Ornegin keser
kullanilarak gentikleme yapilabilir.

Kartonpiyerin yapistirildigi yiizey veya kartonpiyer
cok kurudur.

Kuru ve sicak yiizeyler ile kartonpiyerlerin arkas,
uygulama éncesi islatiimalidir.

Yapistirma igin hazirlanan kartonpiyer harcinda
kullanilan su miktari fazladir.

Yapistirma harci hazirlanirken, 10 kg KARTEK
icin 6 — 6,5 It su yeterlidir; karigimda bu
miktardan fazla su kullanilmamalidir. Yapistirma
harcinin, dékiim harcina gore daha kati olmasi
gerektiginden, karisimda daha az su kullanildig
dikkate alinmalidir.

Yapistirma igin hazirlanan kartonpiyer harci
donmaya basladiktan sonra kullaniimistir.

Donma basladiktan sonra harg kullaniimamalidir.

Kartonpiyerin yapistirildigi duvar — tavan yiizeyler
mastarinda degildir.

Duvar — tavan yiizeyleri KARTEK siva algisi ile
diizeltilmeli ve mastarina getirilmelidir.

KARTEK uygulamasi hava
sicakhiginin +5°C°den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

i¢ ortam sicakliginin +5°C iizerine ¢ikartilmasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tirli
antifriz algi kangiminin ¢éziilmesine yol agtigindan
karisima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, KARTEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini dnleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve 1sitici ile ortam isitiimalidir.
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